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HYDREE

L'HYDROGENE THD* POURDECARBONERLES MOTEURS

THERMIQUES MARITIMES ET TERRESTRES
*TRES HAUT DEBIT : PATENT N°2404427

Présentation
de Fentreprise

HydroEcotech est une startup spécialisée dans la décarbonation
et la dépollution des moteurs thermiques maritime et terrestres.

Notre mission est d'offrir des solutions de décarbonation innovantes
pour des moteurs, alliant performance environnementale,
technologie de pointe et fiabilité opérationnelle, afin d'accompagner
nos clients vers une mobilité plus économigque, écologigue, durable
et responsable.



TENSION DC (V)
12 ou 24V

CONSOMMATION D’ENERGIE (KW/H)
0,48

DEBIT DE GAZ HHO MAX
40-120 L / H

PRESSION MAX. (KG/CM2)
12

MAX. CONSOMMATION D’EAU (L/H)
0,08

REMPLISSAGE D’'EAU
MANUEL

CAPACITE DU RESERVOIR D’'EAU
3 LITRES

6O

N
CO,

';V

HybridOgen®

Le générateur d’hydrogene embarqué &
connecteé

€11,990 HT
ou
Credit €339 HT/ 36 mois

DEBIT D’HYDROGENE
A LA DEMANDE (1.A)

APPLICATION MOBILE
OUl

AUTONOMIE
150 HEURES

DIMENSIONS - H XL X P (CM)
30 X 21X 24 MM

POIDS
12 KG

AUTOMATIQUE ON / OFF SELON LE
FONCTIONNEMENT DU MOTEUR
(DETECTION DE TENSION)

GARANTIE
A VIE



4 Objectlf du

GENERATEUR
D’HVDROGENE
EMBARQUE A IA.

INJECTE DE
L'HYDROGENE DANS
L'ADMISSION
MOTEUR.

OPTIMISE LA
COMBUSTION,
REDUIT LA
POLLUTION & LA
CONSOMMATION.

AUCUNE
MODIFICATION
MOTEUR - PAS
D’IMPACT SUR LA
GARANTIE
CONSTRUCTEUR.



Principaux avantages

/

“.1. REDUCTION DE
CARBURANT JUSQU'A

-20 %

Grace au pilotage IA en temps
réel, la combustion est
optimisée, réduisant
significativement la
consommation.

\

% 4. MONITORING
CONNECTE 24/7

Données moteur,
consommation, émissions,
alertes prédictives : tout est suivi
en temps réel via une
plateforme cloud sécurisée.

\

2 2. BAISSE DES
EMISSIONS JUSQU'A

-65 %

Moins de CO,, NOx et particules
:un levier immeédiat pour la
transition énergétique et la

conformité réglementaire
(ETS2).

\_

44 5. INSTALLATION
SANS MODIFICATION
MOTEUR

Aucune reprogrammation,
aucun changement de pieces :
technologie plug-and-play
compatible diesel et essence.

.

@ 3. INTELLIGENCE
ARTIFICIELLE
EMBARQUEE

Adaptation instantanée aux
conditions moteur, auto-
apprentissage et optimisation

continue via mises a jour OTA.

6. PRODUCTION
D'HYDROGENE A LA
DEMANDE, SANS
STOCKAGE

Aucun risque, zéro transport
d’hydrogeéne, production
instantanée selon les besoins
réels du moteur.
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Etapes

d’installation clés - 180 Minutes

Positionner Fixerle

I'appareil dans la générateur,
cabine réservoir &
conducteur bulleur de
(derriére siége ou maniere stable et
coffre cabine). sécurisée.

Acheminer la
durite H, vers
I'admission
moteur vio
passe-cloison
(étanchéité
obligatoire).

TR

Assurer le
branchement
électrique
sécurisé (avec
fusible + apres
contact).

e

4
-

Remplir le
réservoiretle
bulleur avec de
I'eau distillée.



¢ LES COMPOSANTS CE

N

Capteur Co2
[optionnel)

&

QOutils
Nécessaires

( CLES, TOURNEVIS, PERCEUSE, PINCE A DENUDER.

N

C MULTIMETRE, ENTONNOIR, LAMPE, COLLIERS, SILICONE. \

Débitmeétre

Réservoir d'eau

u | \

Boitier électronique Séparateur /
transformateur
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<> GAINS CLES POUR LES TRANSPORTEURS GRACE A HYBRIDOGEN®

20 % de carburant en moyenne grace a l'optimisation |A
de la combustion.

65 % d’émissions polluantes (CO,, NOx) pour répondre
aux exigences ETS2 et RSE.

Maintenance —20 a —40 % : moins d’usure moteur, moins
d’immobilisation.

Monitoring |A 24/7 : alertes prédictives, suivi
consommation & émissions en temps réel.

Crédits carbone valorisables grace a la tracabilité
certifiable des émissions.

Transition immédiate sans changer ou modifier la flotte
existante.
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GO-STOP® EST UNE INTERFACE INTELLIGENTE DE MONITORING 42mph  Moving for 4h 51m 8s

EMBARQUE SUR HYBRIDOGEN®, PENSEE POUR OPTIMISER, SECURISER ET London SE1 7GA, UK
SUIVRE EN TEMPS REEL LES VEHICULES ET EQUIPEMENTS THERMIQUES.
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“~ |A embarquée & monitoring 24/7
Connecté en 4G/5G, GPS, GSM et NB-loT, GO-STOP® analyse en continu les données moteur (consommation, CO,, conduite) et
propose des ajustements instantanés pour une conduite plus propre et plus économique.

1l Eco-conduite & reporting automatique
Les comportements de conduite (freinages, accélérations, ralenti...) sont suivis et restitués dans des bilans GES et carburant, avec
une interface claire et des alertes ciblées.

1 Sécurité & anti-vol intelligent O Q
En cas de vol, GO-STOP® active automatiquement un mode “simulation de panne”, garantissant un comportement conforme aux 0
protocoles de slreté.
Sa multi-connectivité (NB-loT, GSM, LoRa, BLE, option satellite) assure la tragabilité méme en cas de brouillage, avec :
e Détection de jamming/spoofing
e BLE chiffré détectable en zone souterraine
e Mémoire interne renvoyant les positions dés le retour du signal
[ J
~ Autonomie renforcée
La batterie interne offre 24 a 72 h de fonctionnement sans alimentation externe.

) Cartographie intégrée
L’interface s’appuie sur Google Maps, garantissant une localisation précise et exploitable immédiatement.
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Exemple d’installation sur un Poids
Lourd DAF

Installation du générateur d’hydrogene HybridOgen®
dans la cabine conducteur

Sur cette photo, le générateur d’hydrogene est installé
dans un compartiment de rangement situé a l'intérieur de
la cabine conducteur d'un camion DAF. Ce
positionnement respecte scrupuleusement les consignes
de sécurité, qui interdisent toute pose dans le
compartiment moteur.

“+ Avantages de cette configuration :

e Sécurité renforcée : 'équipement est éloigné des
sources de chaleur moteur.

e Maintenance facilitée : accés rapide pour le
remplissage d’eau et les contrdles visuels.

* Intégration discrete : 'appareil reste protége des
salissures et intempéries.




Exemple de relevé
Avant - Apres

Etude réalisée 4 titre indicatif et constatée aprés essai routier

Marque : Mercedes

Modéle : SPRINTER

Année : 2010

Type : 211 CDI 32N - GAZOLE

CONSOMMATION | MESUREDE | MESURE DE
DE CARBURANT DEPART RETOUR MOYENNE

Consommation
avant installation 10.5L/100KM 10.2L/100KM 10L/100KM

HybridOgen®

Consommation

apres installation 7.3L/100KM 7.1L/100KM 7.7L/100KM
HybridOgen®
Taux d’economie 329, 239, 299

de carburant




Exemple de relevé Avant - Apres

Etude réalisée 4 titre indicatif et constatée aprés essai routier

Marque : Mercedes

Modéle : SPRINTER

Année : 2010

Type : 211 CDI 32N - GAZOLE

EMISSIONS GES MESURE DE MESURE DE
DEPART RETOUR MICEENNE
Consommation avant
installation HybridOgen® 25;1%'3?(302 g 2/%52,'(‘,\9,1
Consommation apres 16,7kg CO2 11,1kg CO2 15.9 k
installation HybridOgen® /100KM /100KM /160K3
Taux de reduction 53 %, 70 % 39 %,

des emissions




| ’eau est notre énergie, linnovation notre
Mmoteur.

Ensemble, faisons rouler le futur.

HydroEcotech recherche des partenaires
visionnaires.

Saisissez 'opportunité de transformer
lécosysteme a travers une mobilité
durable.

Ensemble, changeons le monde, goutte
aprés goutte, grace a une énergie propre
et naturelle.

Jacob Makhtabi - CEO




